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SPEEDIOコンパクトマシニングセンターの標準機

スタンダードモデル

RNE-160L・200L
リーズナブルなコストで必要十分なスペックをお届けします。

高剛性モデル

RNA-161L・201L・251L
新開発クランプ機構により圧倒的クランプトルクを実現。

自動車部品加工等の重切削に対応します。

NC円テーブル

RNA-161L RNA-201L RNA-251L

型 式 RNE-160 RNE-200 RNA-161 RNA-201 RNA-251
スピンドル直径 φ100 φ120 φ100 φ120 φ140
テーブル直径（面板はオプション） φ160・φ200 φ200・φ250 φ160・φ200 φ200・φ250 φ250
センターハイト 135 160 135 160 160

センター穴
口 先 φ55H7×45 φ65H7×45 φ55H7×45 φ65H7×45 φ80H7×45
貫 通 φ40 φ45 φ40 φ45 φ50

ガイドブロック幅 14h7 14h7 14h7 14h7 14h7
総減速比 1/90 1/90 1 ／ 72 1 ／ 72 1 ／ 120
テーブル回転数  min-1/モーター 3,000min-1時 33.3 33.3 41.6 41.6 25
クランプ方式 空圧 空圧 空圧 空圧 空圧
クランプトルク／空圧0.49MPa 投入時 N・m 250 400 500 800 1000

積載質量（　）：テールストック使用時 kg 75
（150）

100
（200）

100
（200）

125
（250）

125
（250）

割出精度（累積） 秒 25 20 25 20 20
製品質量 kg 44 62 40 61 80
モーター型式 R2AA08075FXPG3M6 R2AA08075FXPG3M6
アンプ型式 RS2W03A0KL10 RS2W03A0KL10

仕 様 単位：mm
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高めるツダコマの4軸・5軸加工用NC円テーブル

NC傾斜円テーブル
TN-101・131

TN-101
TN-131
4ポートロータリージョイント仕様

小物ワークを自在に操る、5軸加工のベストパートナー

型 式 TN-101 TN-131
傾斜角度 ー 17°～＋107°
スピンドル直径 86h7 90h7
テーブル直径（面板はオプション） φ135
0°時テーブル上面高さ 180 210
90°時センターハイト 135 150

センター穴
口 先 φ55H7
貫 通 φ35

ガイドブロック幅 14H7

総減速比
回転軸 1 ／ 60
傾斜軸 1 ／ 120

テーブル回転数　　　　min-1 回転軸 41.6（モーター 2,500min-1時）

傾斜軸 16.6（モーター 2,000min-1時）

クランプ方式／投入圧力 空圧／ 0.49MPa

クランプトルク　　　　N・m
回転軸 200 500
傾斜軸 300 500

積載質量　　　　　　　Kg
水平時 35 35
傾斜時 20 20

割出精度 　　　　秒
回転軸（累積） 40

傾斜軸（0°～＋90°時） 45
製品質量 kg 65 76
モーター型式 R2AA08075FXPG3M6
アンプ型式 RS2W03A0KL10

仕 様 単位：mm

ウォーム：合金鋼、浸炭焼入れ
ホイール：特殊高力黄銅
　　　　  （鉄合金にも匹敵する強度です）

材　質

鉄と黄銅との組合せにより、摩擦係数が小さく、他の
材質に比べ、高効率でモータトルクを伝達します。

トルク伝達効率

ピッチサ−クル径の大きいウォームを採用。噛み合い
面積が大きくとれ、接触面圧が小さいことから、摩耗
に対しても十分な耐久性を保持しています。

大径ウォーム

従来品

ツダコマ

従来品

ツダコマ

標準的歯丈に対して、高歯を採用しているため、モジュ
−ル的にひとサイズ上の強度があります。

歯　形

3

歯厚増大 歯厚減少

バックラッシュを
小さくする方向

ウォームスピンドルホルダ

本体フレーム

ウォームスピンドル

ウォームホイール

ギアシステム



S500X1, S700X1
（　）寸法はS700×1を示します。

寸法図

RNE-160L / RNA-161L
搭載レイアウト

RNE-200L / RNA-201L
搭載レイアウト

（　）寸法はS700×1を示します。
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S500X1, S700X1

寸法図

RNA-251L
搭載レイアウト

（　）寸法はS700×1を示します。
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S500X1, S700X1

寸法図

TN-101
搭載レイアウト

（　）寸法はS700×1を示します。
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S500X1, S700X1
TN-131
搭載レイアウト

（　）寸法はTC-S2A-Oを示します。

注）　Y軸がコラムに最接近時、14mm干渉しますので、Yストローク制限が必要です。

Mac編集
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R450X1
RNE-160L / RNA-161L

搭載レイアウト

RNE-200L / RNA-201L
搭載レイアウト
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R450X1 NC円テーブルの構成

※B軸ケーブルはお客様手配となります。

S500X1, S700X1／RNE-160・200／RNA-161・201・251

NC

マシンテーブル

ツダコマ準備（赤枠内）

B軸　

B

制御　BOX

サーボアンプ
B軸
ケーブル

S500X1, S700X1／TN-101・131
制御　BOX

傾斜軸

回転軸

　
傾斜軸

　
回転軸

ツダコマ準備（赤枠内）

マシンテーブル

NC

サーボアンプ

サーボアンプ

B軸
ケーブル

B軸
ケーブル

R450X1／RNE-160／RNA-161

φ95

制御　BOX

B1

パレット２

B2

パレット1

　

B2軸

　

B1軸

NC

パレット1

サーボアンプ

パレット2

サーボアンプ

ツダコマ準備（赤枠内）

マシンテーブル

B軸
ケーブル

B軸
ケーブル
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アルミから鋼材まで複数台使用でさらに汎用性拡大

メカ増力マシンバイス
Vis-1016・1022  Vi-1216・1222

Vis-1016

Vis-1022

Vi-1222

寸法図No. Vis-1016 Vis-1022 Vi-1216 Vi-1222
口金幅 S 100 100 125 125
口金高さ J 45 45 50 50
口金開き（MAX開き） L 160 (164) 220 (224) 160 (164) 220 (224)
本体総長さ A 415 475 442 502
ワーク取付面高さ I 75 75 95 95
ガイドブロック幅 C 14h7 14h7 14h7 18h7
最大締付力　KN 20 (2t) 20 (2t) 30 (3t) 30 (3t)
製品質量　　kg 20 22 31 34

仕 様 単位：mm

メカ増力と手締めのワンタッチ切り替えを可能にした
コンパクトマシニングセンター用マシンバイス
■ メカ増力機構搭載

・メカ増力と手締めの切り替えが、工具なしでワンタッチ
・締め付け力　1t（1ノッチ）　2t（2ノッチ）

アジャストリング2ノッチ目 アジャストリング1ノッチ目 アジャストリング手前側

メカ増力 手締め
10KN（1t）20KN（2t） 7KN（0.7t）以下

■ ラクラク操作のメカ増力機構 ■ ワークの浮き上がりを防止する
 　ウェッジナット機構

ウェッジナット

切粉対策の
テレスコカバー

ワンタッチで
取りはずせる
フロントカバー

口金ボルト用
キャップで
切粉をガード

口金上面の
タップ穴で

治具取付けが簡単

マシンとの
干渉が少ない

ガイドブロック位置

締付力
ワンタッチ
切り替え

※Vi-1222はガイドブロック（18-14）及びクランピングボルトが別途必要です。
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S500X1, S700X1
Vis-1016
搭載レイアウト

Vis-1022
搭載レイアウト

Vi-1216
搭載レイアウト

Vi-1222
搭載レイアウト

寸法図 Vis Vi

（注）	事前に機械メーカー殿より発行された干渉図にて
	 必ず再確認して下さい。

注1）		ガイドブロック18-14とT溝14mm用クランピングボルトが別途必要です。（オプション）
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2-M10深20
吊り用、アイボルト付属

10

25

六角対辺12

4-M10深20   
（反対面に2個）
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4-M10深20
(反対面に2個） MLmaxK1

NO
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J
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H

7

φ
G
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ED
C h7

B
A

H
H

A B C D E F G
Vis-1016 415 315 14 165 250 164 	 90
Vis-1022 475 375 14 200 275 224 125

A B C D E F G  H  I J  K  L  M  N  O  P Q
Vi-1216 442 325 14 155 287 55 60 145 95 50 79 164 79 75 39.5 15 20
Vi-1222 502 385 18 200 302 55 60 145 95 50 79 224 79 120 39.5 15 20

R S S  T  U V W X Y Z AA  BB CC DD  EE FF  GG  HH
Vi-1216 131.4 125 102 77 18 165 220 75 8 12 23 60 10 40 40 20 70
Vi-1222 134.4 125 102 71 24 165 220 85 11 16 28 60 10 40 40 20 70

単位：mm
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NC円テーブル用  アクセサリー
チャック（スクロールチャック）

テールストック（手動テールストック）

チャック
サイズ

把握範囲
a b c d e

4" 2 ～ 23 36 ～ 58 64 ～ 86 41 ～ 61 69 ～ 89

5" 3 ～ 31 42 ～ 72 78 ～ 108 49 ～ 78 85 ～ 114

6" 3 ～ 43 52 ～ 93 95 ～ 136 57 ～ 97 105 ～ 145

7" 3 ～ 53 56 ～ 108 114 ～ 166 65 ～ 117 124 ～ 176

9" 4 ～ 69 64 ～ 118 130 ～ 184 74 ～ 128 142 ～ 196

チャック取付寸法(小林鉄工製)

型式 チャック
サイズ

チャック
型式

チャック
外径

チャック
厚さ 爪高さ

チャック
センター
穴　径

爪長さ センター
ハイト

質量
kg

A  B C D  E F G H I J

RNE-160
RNA-161

4" TC110F φ112 58 31.3 φ24 45

135 155

φ112

18 φ45

5

5" TC130F φ132 60 37.3 φ32 56 φ132 7

6" TC165F φ167 66 44.3 φ44 68 φ167 12

7" TC190F φ192 75 46.3 φ54 80 φ192 19

RNE-200
RNA-201

5" TC130F φ132 60 37.3 φ32 56

160 165

φ132

18
φ55

7

6" TC165F φ167 66 44.3 φ44 68 φ167 12

7" TC190F φ192 75 46.3 φ54 80 φ192 19

9" TC230F φ233 82 55.3 φ70 90 φ233 25 30

RNA-251

5" TC130F φ132 60 37.3 φ32 56

160 165

φ132

18
φ65

7

6" TC165F φ167 66 44.3 φ44 68 φ167 14

7" TC190F φ192 75 46.3 φ54 80 φ192 19

9" TC230F φ233 82 55.3 φ70 90 φ233 25 30

■把握範囲 単位：mm

単位：mm

単位：mm

TL-135M

TL-160M

型式 モールステーバ センターハイトA センター径B ストロークC レースセンター D ハンドル径E ベース寸法F×G H I J K L M a b c d e g h 質量kg

TL-135M MT2 135 35 28 36 69 139×100 192 16 92 − 162 12 14 12 55 8 23 20 − 9

TL-160M MT3 160 45 48 44 140 230×130 326 2 129 53 193 13 18 16 75 11 28 30 17.5 22
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サポートスピンドル

面 板

E

F

I H

G

B

φ
A

φ
C

D

TS-□□□
（クランプ無し）

TS-□□□P
（空圧クランプ機構付）

使用例

使用例

写真はTS-160P

写真はTS-135P

サポートスピンドル使用 搭載レイアウト例［RNA-161L］

型式 A  B C D  E F G H J K L M N P Q R S 質量kg
TS-135 135 27.5 205 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 11 10 18.5 13

TS-160 160 27.5 230 196 55 4 45 58 89 80 30 20 138 85 11 10 18.5 15

型式 A  B C D  E F G H J K L M N P Q R S クランプトルク（N・m）
（0.49MPa） 質量kg

TS-135P 135 27.5 218.5 196 55 4 45 58 130 80 30 20 167 85 11 10 18.5 156.9 20

TS-160P 160 27.5 267.5 196 55 4 45 58 130 80 30 20 215 85 11 10 18.5 383.7 27

型式 A
面板直径  B C D  E F G H I

RNE-160
RNA-161

160
30 φ50H7 3 φ75

12H8 19 +2　
0 19 8 +1 

0

200

RNE-200
RNA-201

200
30 φ60H7 3 φ90

250

RNA-251 250 30 φ75H7 5 φ110

TN-101
TN-131 135 25 φ40H7 5 φ70

単位：mm

単位：mm

単位：mm
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φ10Ｈ7深12Ｆ－Ｍ10深18（等分）

2－9.8キリ
4－11キリ

S H
R

Q

P P
4

8
J

φ
M
φ
Lh
7

φ
K

φ
N

C
Ｂ
±
0.
01
5

7

G°

18h7
D

φE

A

Ｆ－Ｍ10深18（等分）
φ10Ｈ7深12

クランプ用
空圧投入口（2－ＰＴ1／4）

φ
M

φ
N

J

φ
K

8
4

φ
Lh
7

Ｂ
±
0.
01
5

G°

18h7

φE

D

A
C

7

PP

S H
R

Q

2－9.8キリ
4－11キリ

600
（800）

300
（400）

300
（400）

10
0

10
0

320 st.200

579.9 448.5

st.200st.250
（350）

st
.3
00

18
0

48
0

211.5
（256.5）

　761.5
（1006.5）

　761.5
（1006.5）

500（700）
（加工範囲）

28
7

121.5st.250
（350）

211.5
（256.5）

16
0

16
0

40
0

（
加
工
範
囲
）

219.9

10
0

10
0

92.5 170.5
263

351.6

160
（205）

52

135

146.5

16
0

13
0

R11
7.2

27
4

90

250
385

129.9

314.1
665.7

14.1　197.4
（242.4）



オプション

ロータリージョイント仕様
NC円テーブル

円テーブルに取付けられたワーク、治具（アクチュエーター）に、油圧、
空圧の供給を可能にする回転継手ユニットです。ワークの脱着を自動
化できます。

TN-131

適用機種と仕様

型 式 最大ポート数
定格投入圧力

MPa
【kgf/cm2】

RNE-160・200
RNA-161・201・251

6

3.5
【35】

6

6

TN-131 4

生口金（固定口金） 生口金（移動口金）
マシンバイス

Nφ
HG

L

Mφ

M10深20

B
K

J

A
I

E
D

C

F

M10深20

H

Mφ

Nφ

L

G

A

B
K

J

I

FD
C

型式 A B C D E F G H I J K L M N
Vi-1216
Vi-1222 125 95 65 5.5 70.5 60 18 46.5 90 44 33.5 41 26 18

型式 A B C D E F G H I J K L M N
Vi-1216
Vi-1222 125 94 65 6 65 70 18 46 30 45 32.5 35.5 20 14

単位：mm

単位：mm

単位：mm

■コンパクト
　ロータリージョイント

マニホールド

ロータリージョイント

センターポート

取付断面図

（注）  左記T溝幅が異なる場合や型式及び仕
　  様によっては本図とボルト径、ボルト 

長さが異なります。

14

エキステンションバー（延長継手） ワークストッパー

（六角対辺）
12

バイスハンドル
差し込み部

212～242
152～182 60

26
φ

200～23012

セットプレート（2台共締め用） ラチェットハンドル

型式 A B  C  D  E  F  G  H  P T溝幅
Vis-1016
Vis-1022 12 23 35 22 75 22.5 38 45 135 14

Vi-1216 12 23 40 22 75 26.5 38 53 165 14
Vi-1222 16 28 40 22 85 26.5 38 53 165 18

単位：mm

Vi、VN兼用

Vis兼用

F F

G

H

E

B
Aφ

D

（バイス間隔）C

P



精度規格
NC円テーブル

RNE/RNA
番　号 検　査　項　目

許容値
RNE-160
RNA-161

RNE-200
RNA-201 RNA-251

1 スピンドル端面の振れ — 　0.01 　0.01 　0.01
2 スピンドルセンター穴の振れ 口元で 　0.01 　0.01 　0.01
3 スピンドル端面とフレーム底面との直角度 200mmについて ±0.02 ±0.02 ±0.02
4 スピンドル端面と底面ガイドブロックとの直角度 全長について 　0.02 　0.02 　0.02
5 割出精度（秒） 累	積 25 20 20
6 円テーブルおよびテールストック両中心線と底面ガイドブロックとの平行度 300mmについて 　0.02 　0.02 　0.02
7 円テーブルとテールストック中心線の高さの差 — ±0.03 ±0.03 ±0.03

割出精度の測定は
光学的装置によって
行います。

1 2 3

5 6 7

4
円筒

単位：mm

TN

傾斜角精度、割出精度の測定は
光学的装置によって行ないます。

1 2 3

5・6 7

4

番　号 検　査　項　目 許容値
TN-101 TN-131

1 スピンドル端面の振れ 0.01 0.01
2 スピンドル端面とベースフレーム底面との平行度 全長について 0.015 0.015
3 傾斜軸中心線とベースフレーム底面との平行度 全長について 0.02 0.02
4 センター穴の振れ 口元で 0.015 0.015
5 傾斜角精度 0°～ 90° 45 45
6 割出精度（秒） 累	積 40 40
7 スピンドル端面とベースフレーム底面、	ガイドブロックの直角（平行）度 全長について（90°時） 0.015 0.015

単位：mm

マシンバイス

Vi・Vis　
番　号 検　査　項　目 許容値

1 本体底面と移動口金滑り面との平行度 100mmについて 0.010
2 口金の両くわえ面間の平行度 100mmについて 0.020
3 固定口金のくわえ面と移動口金滑り面との直角度（直角より小のこと） 100mmについて 0.020
4 本体底面のガイドブロックと固定口金くわえ面との平行度 100mmについて 0.015
5 締付けたテストブロック上面とフレーム底面との平行度 100mmについて 0.015
6 締付けた時のテストブロック上面の浮き上り（変位量） 0.015

基準溝

1 2 3

4 5 6

単位：mm

15
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